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DESCRIPCIÓN GENERAL 
Los tornos verticales HONOR SEIKI importados por Maquinaria Márquez, se caracterizan 
por su gran precisión, fiabilidad y robustez.   

La base del plato, la columna, el travesaño, y el soporte del RAM están realizados en 

fundición especialmente nervada, destacando la columna de una sola pieza, en la que se 

encuentran las de dos guías sobre las que corre el travesaño.  

Esto confiere una mayor rigidez en el mecanizado fuerte, evitando vibraciones y permitiendo un mayor 

avance de trabajo. 

  

  

 



�

�

�

� �
�

 

TRAVESAÑO 

El travesaño en su movimiento vertical es accionado por un 

husillo trapezoidal,  situado en la parte central derecha de la 

columna, accionado por un motor de corriente alterna comandado 

desde el panel de control, opcionalmente en los modelos VL 200 

y VL 250 se puede instalar un sistema de subida y bajada 

mediante dos cilindros hidráulicos colocados en los extremos de 

la columna. 

  VL 160 VL 200 VL 250 
Recorrido estándar     

Distancia mesa a la nariz del RAM mm 650-1450 835-1835 835-1835 
Recorrido vertical travesaño mm 800 1.000 1.000 
Posiciones  4 x 200 4 x 250 4 x 250 
Opción Recorrido Prolongado     
Aumento mm +600 +500 +500 
Distancia mesa a la nariz del RAM mm 650-2050 835-2335 835-2335 
Recorrido Vertical travesaño mm 1.400 1.500 1.500 
Posiciones  7 x 200 6 x 250 6 x 250 

 

Las posiciones del travesaño sobre la columna son fijas en unos soportes 

colocados en los laterales al efecto de garantizar la repetitividad y precisión en 

el posicionamiento del travesaño. 

Sobre estas posiciones actúan unos cilindros hidráulicos, dos en cada lateral, 

que bloquean la posición y la desbloquean mediante unos pernos calibrados. 

Estos cilindros cuentan con detectores de posición para evitar movimientos 

accidentales del travesaño por parte del operario. Igualmente junto a los 

soportes se encuentran unos detectores que nos ayudan a saber la  altura  en 

la que se encuentra el travesaño respecto al plato. 

El travesaño se ajusta contra las guías de la columna mediante un sistema de 

freno hidráulico comandado por el CNC, esto garantiza la mayor precisión y repetitividad en el 

mecanizado. 



�

�

�

� �
�

 
CARRO DEL RAM  
 
El carro que soporta el RAM está colocado en la parte delantera del travesaño 
y se desliza sobre unas guías prismáticas, endurecidas  y rectificadas, con una 
resistencia de HRC55-60 un recubrimiento de TURCITE en la parte interior del 
soporte. 

 

El movimiento se produce mediante un husillo a bolas rectificado, de diámetro 
63 y paso 10, acoplado directamente mediante un acoplamiento elástico a un 
servomotor comandado por un regulador de frecuencia desde el CNC. 
Opcionalmente a requerimiento del cliente se pueden instalar motores de 
mayor potencia e incluso cajas reductoras que dotan de mayor par a la 
maquina. Las guías del carro se encuentran perfectamente lubricadas 
existiendo una unidad de lubricación independiente especialmente destinada a 
tal fin. La tuerca del husillo a bolas igualmente cuenta con su propio punto de 
lubricación lo que garantiza una larga vida del conjunto 

 

RAM 

El RAM está construido de fundición de acero especialmente endurecido y rectificado, y fuertemente 
nervado en su interior. El deslizamiento sobre su soporte se realiza sobre TURCITE especialmente pegado 
a tal fin, realizando el último ajuste  sobre cuñas de precisión de alta resistencia y rasqueteando 
manualmente el conjunto para garantizar la mayor precisión. 
 

 

 

 

 

 

 

 



�

�

�

� �
�

 

RAM  VL 160 VL 200 VL 250 

Sección  mm 220 x 220 (250 x250 ) 250 x 250 250 x 250 

Recorrido  mm 900  (1.200) 1.200 (1.500) 1.200 (1.500) 

 

El movimiento vertical del RAM esta igualmente accionado por un husillo a bolas de diámetro 63 y paso 10 
(diámetro 50 para el modelo VL160), acoplado directamente al servomotor con freno, con un acoplamiento 
elástico, comandado a su vez por un regulador de frecuencia controlado por el CNC. 

En el caso de maquinas que no disponen de herramientas motorizadas en la parte superior del RAM se 
encuentra el cilindro hidráulico que accionará el amarre de los 
cabezales de tornear. 

En el caso de maquinas que si dispongan de herramientas 
motorizadas en la parte superior del RAM se encuentra: 

·  El cilindro hidráulico que comanda a través de una varilla 
hueca la pinza de sujeción de las herramientas giratorias, 
mediante unos sensores se controla la posición del cilindro 
evitando el arranque de la maquina en las situaciones en que 
la herramientas no esté correctamente amarrada. 

·  Igualmente se encuentra el servomotor de accionamiento del 
husillo giratorio, con transmisión al mismo mediante polea; 
este servomotor cuenta con una potencia de 11 Kw, 
instalando una caja ZF en su conjunto, con 2 gamas de 
potencia (1:1 y 1:4), lo que facilita operaciones que requieren 
alta potencia con pocas revoluciones, como puede ser el 
taladrado con brocas de diámetros superiores a 35 mm. 

·  El encoder de posicionamiento de la caña, para controlar su 
velocidad de giro y posicionamiento, lo que nos permitirá 
realizar incluso operaciones de roscado, y posicionar la caña 
para facilitar el cambio de herramientas. 

·  En los modelos que además dispongan de refrigeración por el 
interior del husillo se encuentra una válvula rotativa tipo 
“Deublin”, que permitirá la introducción de la taladrina o aire a través del husillo. 

·  En la nariz del husillo nos encontraremos con el sistema de amarre de los portaherramientas de 
tornear como el cono de sujeción para las herramientas giratorias. Este cono puede ser tipo ISO 50 
DIN 69871 AD o BT 50. 
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CAMBIADOR DE HERRAMIENTAS  

 El cambiador de herramientas se encuentra colgado del 
travesaño en su parte derecha, de tal modo que sube y baja 
acompañándolo. De este modo podemos cambiar los cabezales sin 
mover el travesaño y sin perder la posición. 

 El cambiador consiste en un tambor giratorio controlado por el 
CNC, de 12 posiciones en el caso de tornear, y 16 en el caso de 
herramientas giratorias, opcionalmente se pueden colocar cambiadores 
mayores, en el que se colocan los cabezales portaherramientas, o los 
conos de las herramientas giratorias. Igualmente se pueden colocar 
cabezales angulares o cabezales de rectificar. 

 El procedimiento de captura de las herramientas consiste en el desplazamiento controlado del carro 
soporte del RAM a la posición de cambio sobre el tambor porta cabezales, el RAM sale hasta coger el 
cabezal o el cono, e hidráulicamente lo amarra, volviendo a la posición de trabajo para dicha herramienta. 
Previamente el tambor habrá girado para colocar la herramienta que hemos programado en el sistema. 

 

Una de las novedades presentadas por Honor Seiki es la colocación de un cargador de herramientas de 
fresar y taladrar en el lado izquierdo del 
travesaño, de tal modo que prolongando el 
recorrido del husillo transversal el cabezal 
recoge las herramientas del citado cargador 
reduciendo significativamente los tiempos de 
cambio de este tipo de herramientas. 

 

 



�

�

�

� �
�

�

PORTAHERRAMIENTAS Y CABEZALES  

 Existen varias posibilidades de portaherramientas en función del tipo de trabajo y configuración que 
realice la maquina.   

Los portaherramientas para tornear en el caso de la maquina sin herramientas motorizadas 
disponen de una corona circular ranurada, tanto en la nariz del husillo, como su contraparte en los 
cabezales, de tal modo que el ajuste del cabezal en la nariz del RAM sea preciso. Igualmente disponen de 
un tirante en forma de T que servirá para sujetar el cabezal al RAM mediante el accionamiento hidráulico. 

 En el caso de la maquina con herramientas motorizadas  los portaherramientas están amarrados a 
un soporte especial que dispone de un cono ISO 50 con tirante, especialmente rectificado en su cara de 
contacto con el RAM, y un tetón que nos servirá de guía para un ajuste y posicionamiento preciso.  Los 
conos de las herramientas giratorias se conectan directamente al husillo. 

 En el caso que necesitemos un mecanizado más rígido podemos utilizar el sistema Solid Lock que 
consiste en un sistema de amarre a través de un anillo de sujeción con un amarre hidráulico con un 
sistema de bolas a presión. En este caso se pierde una posición del cargador de herramientas ya que 
cuando usamos herramientas giratorias es necesario utilizar una tapa que cubra el sistema de amarre de 
cabezales. 

 

Para el torneado existen variedad de portaherramientas según la relación adjunta, igualmente se 
pueden colocar cabezales angulares fijos a 90º o variables, lo mismo que cabezales de rectificar. 

Existe también la posibilidad de colocar sondas de medición de herramientas. 

 

Sistema CNC y motores  

El torno vertical Honor Seiki en su versión estándar monta, en combinación con los técnicos de 
Maquinaria Márquez, el sistema CNC Fagor 8055TC Plus junto con todos los motores y reguladores 
Fagor, configurando y personalizando el PLC a las necesidades de cada cliente. En todos los casos se 
incluye la botonera portátil para facilitar la carga y centraje de piezas. 

Igualmente se puede suministra la maquina con Siemens 840 D con opción ShopTurn y motores y 
reguladores Siemens o todo el paquete completo de FANUC 18i. 

 



�

�

�

� �
�

 

 

 

 

 

 

 

CARGADOR TIPO CM  
(HERRAMIENTAS GIRATORIAS) 

CARGADOR TIPO C 
(SIN HERRAMIENTAS GIRATORIAS) 

  

SOPORTE BASE SIN HERRAMIENTAS MOTORIZADAS 

 
  

SOPORTE BASE CON HERRAMIENTAS MOTORIZADAS 
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TIPO C – SIN HERRAMIENTAS MOTORIZADAS 

 

 

 

TIPO CM – CON HERRAMIENTAS MOTORIZADAS 
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PORTAHERRAMIENTAS  
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Plato y sistema de transmisión  

El motor está colocado perpendicularmente en la horquilla de la columna, con transmisión mediante 
poleas a  la caja de cambios. A su vez la caja se conecta con un piñón que ataca al exterior de una corona 
dentada colocada en la parte inferior del plato. El plato descansa sobre un rodamiento cruzado de 
contacto angular. 

 

El plato dispone de un sistema de freno integrado en la base del plato que garantiza la rigidez en las 
operaciones de taladrado. 

En el caso de disponer de eje C se dispone de un motor adicional controlado con el CNC y su 
correspondiente piñón que evita la aparición de holguras. 

MEDICIÓN DEL POSICIONAMIENTO 

La medición del posicionamiento de los ejes en la versión estándar se realiza mediante encoder en el 
motor, siendo opcional la instalación de reglas de cristal, bien absolutas o con marcas relativas (Io 
codificados).  

El giro del plato está controlado mediante un encoder, con 
posicionamiento directo en el eje de la maquina en el caso de ser 
maquina con eje C e indirecto en el resto de los modelos. 

En los modelos CM con herramientas motorizadas se coloca un encoder 
independiente que controla el posicionamiento de la caña, para poder 
realizar el cambio de herramientas, el roscado rígido y controlar las 
revoluciones del mismo. 
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CARENADO Y NORMA CE  

El torno se entrega completamente carenado, con extractor de virutas de cadena y cajón basculante para 
las mimas. La máquina cumple la normativa CE. A petición se pueden instalar equipos especiales de 
filtración de taladrina, extractores de humos, etc. 
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CARACTERISTICAS TÉCNICAS 
 
 

  VL 160 VL 200 VL 250 
  C CM C CM C CM 

CAPACIDAD        

Ø máximo de torneado mm 2.000 2.500 3.000 
Altura máx. Torneado mm 1.250 (1.750) 1.600 (2.100) 
Peso Máx. pieza trabajo  Kg 8.000 12.000 15.000 
      
PLATO      
Diámetro del plato mm 1.600 2.000 2.500 
Rango velocidad del plato  rpm 3-250 3 - 200 3 - 160 
Motor del husillo (S1/S6) Kw 37/45 (51/71) 45/55 (60/80)  
Caja de cambios   2 gamas 2 gamas 2 gamas 
         
RAM         
Seccion trans RAM  mm 220x220 (250x250) 250x250 
Recorrido Vertical (Eje Z) mm 900 (1.200) 1.200 (1.500) 

Distancia del RAM a la mesa mm 650-1.450 (2.050) 835-1.835 (2.335) 
Rec. horizontal (Eje X) mm -200 +1.150 -300 +1.350 -300 +1.650 
Avance rápido eje X,Z m/min 10 

Recorrido travesaño  mm 
800 (200x4 posiciones) 
1350 (200x7 posiciones) 

1000 ( 250 x 4 posiciones) 
1500 (250 x 6 posiciones) 

Gama avances corte  mm/rev 0.001-500 
Motor avances (eje X, Z) (S1/S6) Kw 7.0/7.0 
   

 
CAMBIADOR DE HERRAMIENTAS     
Número posición Hta.  12 16 12 16 (24) 12 16 (24) 
Tamaño de la Hta. mm 25, 32 25, 32 25, 32 

Velocidad del Husillo rpm - 50-2250 - 50-2250 - 50-2250 
Motor herramienta  (S1/S6) Kw - 11/15 - 11/15 - 11/15 
      
CNC      

CNC  
Fagor 8055 (Estandar) 

Fanuc 0i-T ; Fanuc 180-T (Opcional) 
Siemens 840 D (Opcional) 

     
DIMENSIONES DE LA MAQUINA  
Largo x Ancho mm 5800x4000 7200x5500 7900x6100 
Altura mm 5000 5500 6300 6800 6300 6800 
Peso neto (aprox.) Kg 28.000 42.000 48.000 
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ÁREA DE TRABAJO 
 
Modelo A Ø B C ØD ØE F G R L 
VL 160 220 1600 200 2000 330 900 650-1450 1150 200 
VL 200 250 2000 200 2500 360 1200 800-1800 1350 300 
VL 250 250 2500 200 3000 360 1200 800-1800 1600 300 

�

�

DIMENSIONES MÁQUINA 
 

VL-160 Series  VL-200 Series  

 
 

VL-250 Series  

 

 
MOTOR 
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Validez de la oferta: 30 días. 
Información orientativa sin valor contractual, Honor Seiki se reserva el derecho a modificar el diseño y parámetros de sus maquinas sin previo 
aviso. 
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OFERTA ECONÓMICA 
�

Torno Vertical HONOR SEIKI Modelo VL 160     
Valores standard     
Diámetro del plato mm 1.600 
Ø máximo torneado mm 2.000 
Distancia del RAM a la mesa mm 650-1.450 
Dimensión del RAM mm 220 x 220 
Altura máxima de torneado mm 1.250 
Recorrido eje X mm -200+1.150 
Peso máximo de la pieza de trabajo Kg 8.000 
Recorrido del RAM (eje Z) mm 900 
Rango de velocidad del plato rpm 5-250 
Motor avance (eje X/Z) (S1/S6) Kw 7.0/7.0 
Motor principal (S1/S6) Kw 37/45 

Equipamiento standard     
Control CNC Fagor 8055i PLUS TC     
Plato de 4 garras independientes Ø 1600 mm     
Extractor de virutas     
Carenado integral; Sistema de refrigeración externa con tanque; Sistema de     
lubricación centralizado; Intercambiador de calor del armario eléctrico;     
Separador de aceite; Material de anclaje; Tarjeta Erhernet;     
Manual de operaciones y mantenimiento.     
Marcado CE     
      

  C CM 
VL 160 C (Versión solo tornear) 348.300,00   
Cargador automático de 12 posiciones.   

Portaherramientas incluidos: 6 x GC-220; 2 x IDF32-200-200; 2 x IFL25-120-
250; 2xBOS60-130-160   
Transporte y montaje incluido.   
    
    
VL 160 CM (Versión tornear + eje C)   453.400,00 
Cargador automático 16 posiciones (6 torneas + 10 giratorias). 

 
  

Caja ZF para herramientas motorizadas. 
 

  
Refrigeración a través del husillo a 10 bares.   
Portaherramientas incluidos: 6 x BT50; 2 x IDF 25-200-200; 2 x IFL 25-120-
250;    
2xBOS60-130-160;   
Transporte y montaje incluido.   
    
Cambio 1,30 ���    
    

�

�
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Variaciones en el RAM     
Aumento de sección del RAM a 250 x 250 12.500,00 12.500,00 
Aumento recorrido eje Z: 1200 mm (RAM 250 x 250) 20.000,00 20.000,00 
Aumento recorrido eje Z: 1500 mm (RAM 250 x 250) 24.600,00 24.600,00 
  
Aumento del espacio de la mesa al ram 600 mm(650-2050mm) 30.000,00 30.000,00 
  
Sistema solid lock de amarre de cabezales: PC170 14.600,00 14.600,00 
    
 Aumento del recorrido eje X L-600, R+1.150 12.500,00  12.500,00 
Motor principal     
Aumento de motor principal a 60/75 Kw 19.800,00 19.800,00 
Aumento de motor principal a 45/55 Kw 14.400,00 14.400,00 
    
    
CNC y conexiones     
Cambio CNC a Fanuc 0i Sin cargo ------------------ 
Cambio CNC a Fanuc 18i-T 8.800,00 Sin cargo 
Cambio CNC a Siemens 802 D srl VL 160 C 4.700,00  ------------------ 
Cambio CNC a Siemens 840 D VL 160 C 13.800,00 ------------------ 
Cambio CNC a Siemens 840 D VL 160 CM ------------------ 5.000,00 
    
Visualización mediante reglas 14.200,00 14.200,00 
    
Sonda de Medición de herramientas (max Ø 1600) 8.100,00 8.100,00 
    
Aire aconcinado en armario eléctrico 1.700,00 estándar 
Transformador 100 Kva (400v-220v) para motor 45 Kw y Fanuc 3.700,00 3.700,00 
Transformador 120 Kva (400v-220v) para motor 55 Kw y Fanuc 4.900,00 4.900,00 
    
    
Cambiador de cabezales     
Aumento del cargador a 20 posiciones (6T+14D) ------------------ 13.300,00 
Aumento del cargador a 16 posiciones (6T) Total 600 Kg 8.800,00 ------------------ 
    
Aumento del cargador a 40 posiciones (L24T+R16T) ------------------ 76.900,00 
    
Varios     
Refrigeración interna portaherramientas a 10 bar 3.600,00 estándar 
Aumento de presión refrigeración interna a 20 bar 4.900,00 4.900,00 
Enfriador del aceite del cabezal 3.800,00 3.800,00 
    
    

�

�
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Portaherramientas     
Base de acoplamiento GC-200 1.100,00 ------------------ 
Base de acoplamiento RG-250 1.200,00 ------------------ 
Porta IDF25-200-200 800,00 ------------------ 
Porta IDF32-200-200 800,00 ------------------ 
Porta IFL25-120-250 800,00 ------------------ 
Porta de mandrinar BOS60-130-150 700,00 ------------------ 
Base de acoplamiento BT50-200 ------------------ 1.200,00 
Base de acoplamiento Solid Lock SL-250 (250x250) ------------------ 2.200,00 
Porta IDFL25-200-200 ------------------ 800,00 
Porta IDF32-200-200 ------------------ 800,00 
Porta IDF25-120-250 ------------------ 800,00 
Porta de mandrinar BOS60-130-150 ------------------ 700,00 
    
Cabezal de rectificado Sandwheel Ø 320 8.200,00 8.200,00 
Unidad de rectificado en eje ------------------ 3.300,00 
Equipo diamantador de muela 4.800,00  4.800,00 
    
Cabezal angular 90º con SL250 (ISO 40) ------------------ 15.500,00 
    
    
Plato hidráulico     
Plato hidráulico 3 garras Ø 1600 (MIJ) 67.400,00 67.400,00 
Plato hidráulico 3 garras Ø 1600 (SMW) 76.300,00 76.300,00 
Plato hidráulico 3 garras Ø 1600 (MIT) 50.300,00 50.300,00 

      
�
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Torno Vertical HONOR SEIKI Modelo VL 200      
Valores standard     
Diámetro del plato mm 2.000 
Ø máximo torneado mm 2.500 
Distancia del RAM a la mesa mm 800-1.800 
Dimensión del RAM mm 250 x 250 
Altura máxima de torneado mm 1.600 
Peso máximo de la pieza de trabajo Kg 12.000 
Recorrido del RAM (eje Z) mm 1.200 
Rango de velocidad del plato rpm 3-200 
Motor avance (eje X/Z) (S1/S6) Kw 7.0/7.0 
Motor principal (S1/S6) Kw 45/55 

Equipamiento standard     
Control CNC Fagor 8055i PLUS TC     
Plato de 4 garras independientes Ø 2.000 mm     
Extractor de virutas     
Carenado integral; Sistema de refrigeración externa con tanque; Sistema 
de     
lubricación centralizado; Intercambiador de calor del armario eléctrico;     
Separador de aceite; Material de anclaje; Tarjeta Erhernet;     
Manual de operaciones y mantenimiento.     
Marcado CE     
      

  C CM 
VL 200 C (Versión solo tornear) 480.100 ,00   
Cargador automático de 12 posiciones.   

Portaherramientas incluidos: 7 x RG-250; 2 x IDF32-200-200;  
2 x IFL25-120-250; 2 x BOS60-130-160   
Transporte y montaje incluido.   
    
    
VL 200 CM (Versión tornear + eje C)   610.700,00 
Cargador automático 16 posiciones (6 torneas + 10 giratorias). 

 
  

Caja ZF para herramientas motorizadas. 
 

  
Refrigeración a través del husillo a 10 bares.   
Portaherramientas incluidos: 6 x BT50; 2 x IDF 25-200-200;    
2 x IFL25-120-250; 2 x BOS60-130-160;   
Transporte y montaje incluido   
    
Cambio 1,35 �� %   
    

�

Variaciones en el RAM     
Aumento recorrido eje Z: 1500 mm (RAM 250 x 250) 18.900,00 18.900,00 
Aumento segundo RAM (X2/Y2) con CNC 164.800,00 194.000,00 
  
Aumento del espacio de la mesa al ram 500 mm(860-2360mm) 46.200,00 46.200,00 
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Sistema solid lock de amarre de cabezales: PC170 14.600,00 14.600,00 
Motor principal     
Aumento de motor principal a 60/75 Kw 22.400,00 22.400,00 
    
CNC y conexiones     
Cambio CNC a Fanuc 0i Sin cargo - 
Cambio CNC a Fanuc 18i-T 8.800,00 Sin cargo 
  
Visualización mediante reglas 17.900,00 17.900,00 
  
Sonda de Medición de herramientas (max Ø 2000) 9.000,00 9.000,00 
Sonda de Medición de herramientas (max Ø 2300) 15.400,00 15.400,00 
  
Aire acondicionado en armario eléctrico 2.900,00 Estándar 
Transformador 120 Kva  para motor 55 Kw y Fanuc 6.000,00 6.000,00 
    
Cambiador de cabezales     
Aumento del cargador a 16 posiciones (6T) Total 600 Kg 9.800,00 Estándar 
Aumento del cargador a 20 posiciones (6T+14D) - 11.600,00 
Aumento del cargador a 24 posiciones (6T+18D) - 14.600,00 
  
Varios     
Refrigeración interna portaherramientas a 10 bar 4.200,00 Estándar 
Enfriador del aceite del cabezal 6.300,00 Estándar 
    
Portaherramientas     
Base de acoplamiento RG-250 1.100,00 - 
Base de acoplamiento Solid Lock SL-220  1.500,00 2.000,00 
Porta IDF32-200-200 700,00 700,00 
Porta IFL25-120-250 700,00 700,00 
Porta de mandrinar BOS60-130-150 600,00 600,00 
Base de acoplamiento BT50-200 - 1.100,00 
Porta IDF25-200-200 - 700,00 
Porta IDF32-200-200 - 700,00 
Porta IDF25-120-250 - 700,00 
Porta de mandrinar BOS60-130-150 - 600,00 
Base de acoplamiento (para herramienta giratoria) BT50 - 600,00 
  
Cabezal de rectificado Sandwheel Ø 320 7.200,00 - 
  
Cabezal angular 90º con SL220 (ISO 40) - 15.500,00 

�
�

Torno Vertical HONOR SEIKI Modelo VL 250      
Valores standard     
Diámetro del plato mm 2.500 
Ø máximo torneado mm 3.000 
Distancia del RAM a la mesa mm 835-1.835 
Dimensión del RAM mm 250 x 250 
Altura máxima de torneado mm 1.600 
Peso máximo de la pieza de trabajo Kg 15.000 


